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sistema de dosificacion multimaquina

sistema de dosificacion de productos quimicos para lavadoras de ropa

XM XUNTADE GALICIA &

:i: CONSELLERIA DE ECONOMIA
E INDUSTRIA IEaPE



El sistema de dosificacion multimaquina DM-LAV esta disenado de
una forma simple y econémica para la dosificacion automatica de
productos quimicos en cualquier maquina lavadora de ropa.
Utilizando las senales que define las diferentes fases de lavado
(electrovalvulas de entrada de agua, productos,...) de la maquina
lavadora se comanda el equipo para la dosificacion de los
productos quimicos correspondientes.



CARACTERISTICAS TECNICAS

La electrénica esta basada en un microprocesador de alta fabilidad que permite dosificar
hasta 8 productos en cada una de las 4 maquinas lavadoras.

Bombas peristalticasen un rango de caudales que varian desde los 10L/H hasta los 90 L/H.
Si fueran necesarios caudales superiores semontarian bombas neumaticas.

Diferentes materiales del tubo peristaltico, garantizan la maxima compatibilidad quimica con
diferentes liquidos.

El sistema hidraulicoesta formado por dos colectores uno de entrada de producto y otro de
seleccion de maquina.

Los productosquimicosson conduwcidos hacia lamaquinacorrespondientemediante el arrastre
de agua através de un unico tubo. Al mismo tiempo se hace un aclarado de toda la conduccic
non dejando producto quinico en estado de reposo.

La instalacion es rapiday sencilla, a que el sistema se suministra montando en un @nel.

Posibilidad de combina 8 bombas dosificadoras.
10 programas de lavado para cada lavadora compuesto por 5 fases cada uno.

Varias formas de seleccién de nimero de programa: manual, a través del selector de
programas, y automatica, aprovechando una sefal enviada por la lavadora se automatiza el
proceso.

Tres modos diferentes de trabajo:

- Paralelo: cada sefal activa las bombasprogramadascorrespondientes a la fase de
lavado asociada.

- Secuencial: cualquier sefal hacefuncionarlas bombas correspondientes a lasiguiente
fase de lavado.

- Mixto: combinacion de los dos modos anterioes.

Datos estadisticos.

Comunicaciéncon PC

Salida directa a impresora.

Alarmas acusticas de fin de producto.

Copia de programacién entre maquinas.

Programacion de tiempo de validacion de senal.

Regulacién de tiempo de validacién de saal.

Regulaciénde dosificacibnmediante el tiempo defuncionamienta
Tiempo individual de retardo de arranque de bombas.

Visualizacion en tiempo real delfuncionamientodel equipa
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